Protective & Marine Coatings
TERMEK MUSZAKI ADATOK

SHERWIN
WILLIAMS.

Felulvizsgalva: 07/23, 01. kiadas

ZINC CLAD® R RAPID PLUS

CINKBEN GAZDAG EPOXI ALAPOZO

TERMEKLEIRAS

2-komponens, gyorsan kikeményedd, cinkben gazdag epoxi alapozo.

A Német Festékipari Szévetség védbébevonatokrol szolé iranyelvének (VdL-RL 04) megfeleléen alacsony olddszertartalom.

« Alacsony négyzetméterenkénti anyagszikséglet

« Alacsony hémérsékleteken is hasznalhaté

« Nagyon gyors szaradasi és kikeményedési jellemzdk
« Kivalo korréziévédelem

« Kivalé mechanikai ellenallas

JAVASOLT FELHASZNALAS

Macropoxy® vagy Dura-Plate® nagyteljesitmény( bevonatokkal és Acrolon® fedébevonatokkal kombinalva acélfeliiletek védelmére cinkben gazdag alapozé
bevonatként hasznalhat6. Horganyzott fellletek javito alapozoéjaként is hasznalhato.

20 um-es szaraz filmrétegvastagsag mellett a Zinc Clad® R Rapid Plus hasznalhatd hegesztheté miihelyalapozoként.

TERMEKADATLAP

Szarazanyagok 69 + 2% (ISO 3233-3)
térfogataranya:

Szarazanyagok 88 + 2%
tomegaranya:

lliékony szerves 276 g/l, amelyet a gyakorlatban a Német Festékipari
vegyiiletek (VOC): Szovetség védbbevonatokrol szolé iranyelvének
(VdL-RL 04) megfeleléen hataroztak meg.
303 g/l a formulabdl kiszamitva, hogy megfeleljen az
EK oldészer-kibocsatasi iranyelvének.
132 g/kg a formulabol kiszamitva, hogy megfeleljen
az EK oldoszer-kibocsatasi iranyelvének (Egyesdlt

Kiralysag).
Szinek: Cinkszurke

Pirosra szinezett, anyagszam 697.03
Lobbanaspont: Bazis: 26 °C, Edzé: 26 °C.

Tisztitoszer/higito: Cleaner 26 (tisztitashoz)
Thinner K max. 3%-kal valo higitashoz, a viszkozitas
beallitasahoz.
Ha hegesztheté miihelyalapozoként hasznalja, adjon
hozza kb.
15 — 20 tdmeg% Thinner K-t.
A higitas befolyasolni fogja a VOC-megfelel6séget, a
megfolyast és a szaraz filmrétegvastagsagot.

Kiszerelés: Kétkomponens( anyag, amely kiilon
taroléedényekben kaphatd, amelyeket a felhasznalas
elétt ssze kell keverni:

Osszekeverve 30 kg-os (13 liter) és 22 kg-os (9,5 liter)
egységek.

Atérfogat a szinek és a slirliség fliggvényében
valtozik.

Keverési arany: Tomegszazalék alapjan 94 rész bazis 6 rész edz6hoz.
Térfogatszazalék alapjan 5,9 rész bazis 1 rész

edzbéhoz.
Siirliség: 2,3 kg/l (szinek szerint valtozhat)
Eltarthatésag: Az eredetileg lezart taroloedényekben és szaraz

kornyezetben a gyartas datumatol szamitva 1 évig
tarolhato

Ajanlott alkalmazasi moédszerek:
Airless szoras, hagyomanyos levegds szoras, ecset (kizardlag kis

terliletekre és javitasra )

Tipikus vastagsag:

Ajanlott felhordasi arany rétegenként

Tipikus Maximalis
megfolyas
Szaraz 60 ym 80 um 150 ym
Nedves 87 um 116 um 217 ym
Elméleti anyagszikséglet* 0,200 kg/m? | 0,267 kg/m?
0,087 I/m? | 0,116 I/m?
Elméleti fed6képesség* 5,00 m¥kg | 3,75 m?kg
11,50 m?/| 8,63 m?/|

* Ez a szamadat nem veszi figyelembe a fellilet profiljat, az egyenetlen felhordast,
a tulszérast vagy a taroléedényekben és a berendezésekben keletkezé

veszteségeket.

A filmrétegvastagséag a tényleges hasznalat és a specifikacio fliggvényében

valtozik.

Kis terlletektdl eltekintve a Zinc Clad® R Plus széaraz filmrétegvastagsaga

nem haladhatja meg a rétegenkénti 150 pm-t.

Fazékido:
+10°C | +20°C | +30°C
8 ora | 5 dra 2 ora

Afazékidé a hémérséklettdl és a térfogattdl fligg.

www.sherwin-williams.com/protectiveEMEA
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ATLAGOS SZARADASI IDO

KEVERES

80 um szaraz filmrétegvastagsag esetén:

+0°C +5°C +10°C +20°C
Mozgathatéra 4 6ra 1,5 6ra 45 perc 30 perc
szaritas (6.
szaradasi fokozat*)
Ujrafesthetére 4 6ra 1,5 6ra 45 perc 30 perc
szaritas
*ISO 9117

Atfestési id6 legfeljebb 1 év. A tovabbi alkalmazas el6tt minden
szennyez6dést el kell tavolitani. Hosszabb atfestési idék esetén forduljon a
Sherwin-Williams tgyfélszolgalatahoz.

Teljes szaradas: 1-2 nap, a filmrétegvastagsagtol és a hémérséklettd|
figgden.

Ezek a szamadatok csak tajékoztato jellegliek. Olyan tényez6ket is
figyelembe kell venni, mint a légmozgas, a filmvastagsag és a paratartalom.

ENGEDELYEK ES MINOSITESEK

* Az ISO 17652-2 szabvany szerint hegeszthetdé mihelyalapozénak mindsul

* Az ISO 12944 szabvany szerinti tanusitvanyok rendelkezésre allnak
magas és nagyon magas C5-re

* A, TL KOR-Stahlbauten, Blatt 97 német szabvany szerint jovahagyva

FELULET-ELOKESZITES

A kielégitd tapadas érdekében gy6z6djon meg arrél, hogy a bevonandd
fellletek tisztak, szarazak és mentesek minden fellleti szennyez&déstél,
példaul olajtdl, zsirtol, szennyezddéstdl és rozsdatol.

Szennyezett fellletek esetén a Cleaner Wash tisztitdszerrel vald tisztitast
javasoljuk.

Az acél feliileteket Sa 2% szabvanyu tisztasagig kell szemcseszérni az
ISO 8501-1 (ISO 12944-4) szerint.

Mechanikus festékkeverével alaposan keverje fel az A komponenst (lassan
kezdje, majd névelje a fordulatszamot kb. 300 ford./perc értékig). Ovatosan
adja hozza a B komponenst, és mindkettét nagyon alaposan keverje 6ssze
(ne hagyja ki a taroléedény oldalat és aljat se). Legalabb 3 percig keverje,
amig homogén keveréket nem kap. A helytelen keveredés elkerilése
érdekében javasoljuk, hogy a kikevert anyagot toltse at egy tiszta
taroléedénybe, majd rovid ideig keverje at Ujra a fent leirtak szerint. Az
anyagok keverése és mozgatasa soran mindig viseljen védészemiiveget,
megfelel6 keszty(t és mas védéruhazatot.

ALKALMAZASI KORULMENYEK

A hordozé fellilet h6mérsékletének -10 °C felett, de legalabb 3 °C értékkel a
harmatpont felett kell lennie. A felllletnek szaraznak és jégmentesnek
kell lennie.

Az anyag hémérsékletének 0 °C felett kell lennie.
Alevegd relativ paratartalmanak 85% alatt kell lennie.

ALKALMAZASI ESZKOZOK

Az alabbi leiras csak tajékoztato jellegl. A kielégitd alkalmazasi jellemzék
eléréséhez sziikség lehet a nyomas és a fuvékaméret modositasara.
Hasznalat el6tt a szoréberendezést mindig tisztitsa meg a felsorolt
tisztitdszerrel. Minden csdkkentésnek meg kell felelnie a hatalyos VOC-
eléirasoknak, és 6sszeegyeztethetének kell lennie a meglévé kdrnyezeti és
alkalmazasi feltételekkel.

Airless szoras

Hatékony airless berendezés

Favékaméret 0,38 — 0,53 mm (0,015 — 0,021 hivelyk)
Fuvokaszog 40° - 80°

Uzemi nyomas min. 180 bar (2600 psi)

A fent emlitett airless szoras adatai csak tajékoztato jelleglek.

Az olyan tényez6k, mint a folyadékcsé hossza és atmérdje, a festék
hémérséklete és a termék alakja és mérete, mind hatassal vannak a
kivalasztott fivokara és (izemi nyomasra. Az izemi nyomasnak azonban a
leheté legalacsonyabbnak kell lennie, hogy a porlasztas kielégité legyen.
Mivel a korilmények termékrél-termékre valtoznak, a felhordé feleléssége
annak biztositasa, hogy az alkalmazott berendezés a legjobb eredmény
eléréséhez legyen bedllitva.

Kétség esetén forduljon a Sherwin-Williams tgyfélszolgalatahoz.

Hagyomanyos levegds széras

Porlasztasi nyomas: 3 - 4 bar (43 - 60 psi)

Favékaméret: 1,7 — 2,5 mm (0,06 — 0,10 hiivelyk)

Ecset

Az ecsettel torténd felvitel csak kis terlletekre és javitasokra alkalmas.

www.sherwin-williams.com/protectiveEMEA
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AJANLOTT RENDSZEREK

EGESZSEG ES BIZTONSAG

Acél

1 x Zinc Clad® R Rapid Plus
Fed&bevonat nélkdil:

2 x Zinc Clad® R Rapid Plus

Hegeszthetd mihelyalapozo:
1 x Zinc Clad® R Rapid Plus, 20 ym szaraz filmrétegvastagsaghoz.

A Sherwin-Williams Macropoxy® és Dura-Plate® bevonatok, illetve az
Acrolon® fedébevonatok széles valasztékaval kompatibilis.

Atfestheté epoxi- és poliuretan rétegekkel, ha a bevonando felllet tiszta,
szaraz és szennyez6déstdl mentes.

TOVABBI MEGJEGYZESEK

A szaradasi és kikeményedési id6k, valamint a fazékidé-adatok csak
téjékoztato jellegliek.

Epoxi bevonatok — Trépusi hasznalat

Az epoxi bevonatok hémérséklete a keveréskor nem haladhatja meg a
35 °C-ot. Ezeknek a termékeknek a fazékidén tuli hasznalata rosszabb
tapadasi tulajdonsagokat eredményezhet, még akkor is, ha az anyagok
alkalmasnak tlinnek az alkalmazasra. A bekevert termék higitasa nem
enyhiti ezt a problémat. Ha a levegd és a hordozo fellilet h6mérséklete
meghaladja a 40 °C-ot, és az epoxi bevonatokat ilyen kérilmények kozott
alkalmazzak, a bevonaton belil olyan festékfilmréteg-hibak Iéphetnek fel,
mint a mattulas, a buborékosodas és a lyukacsosodas.

Vegyi ellenallésag:

Ellendll az idéjarasnak, a viznek és a mechanikai kopasnak.
Hoéallésag:

Szarazon akar +150 °C-ig, rovid ideig akar +180 °C-ig.
Fokozottan paras kornyezetben akar kb. +50 °C hémérsékletig.

Magasabb hémérséklet esetén forduljon a Sherwin-Williams
tgyfélszolgalatahoz.

A fizikai értékekre megadott szamértékek keverékenként kis mértékben
eltérhetnek.

A termék biztonsagos tarolasara, mozgatasara és alkalmazasara vonatkozo
informaciokért olvassa el a termék egészségvédelmi és biztonsagi
adatlapjat.

JOGI TUDNIVALOK

A termékeinkkel kapcsolatos valamennyi éllitas (akar ebben az
adatlapban, akar mashol) legjobb tudasunk szerint helyes és pontos, nincs
befolyasunk a hordozé felulet minéségére vagy allapotara, az alkalmazasi
koriilményekre vagy a termékiink hasznalatat és alkalmazasat befolyasolé
szamos egyéb tényezére.

Kizarolag On dénthet arrdl, hogy a termék megfelel a tényleges alkalmazasi
feltételeknek vagy a tervezett felhasznalasnak. Jelen dokumentum
tartalma, valamint az e dokumentum targyaval kapcsolatban mar tett,
illetve tenni kivant szébeli vagy irasbeli nyilatkozatok, ideértve a megfeleld
termékekre vonatkozé javaslatokat és a javasolt alkalmazasi modszereket,
miszaki adatokat és egyéb termékinformaciokat, kizarolag ellenérzott
vagy meghatarozott kériilmények kdzott kapott vizsgalati eredményeket
vagy tapasztalatokat képviselnek, és ezért csak altalanos tajékoztatasul
szolgalnak.

Kivéve, ha errdl kifejezett irasbeli megallapodas sziletik, nem vallalunk
felelésséget Onnel szemben semmilyen veszteségért vagy karért, akar
szerz6désbdl, jogellenes karokozasbdl (ideértve a gondatlansagot

is), torvényes kotelezettség megszegésébdl, félrevezetésbdl, téves
allitasbdl szarmazik, vagy mas modon, a jelen dokumentum vagy az ilyen
nyilatkozatok alapjan vagy azokkal kapcsolatban keletkezik.

Kizarunk minden kifejezett vagy hallgatélagos kijelentést, jotallast

vagy garanciat (ideértve az eladhatésagra vagy a meghatarozott célra
valé alkalmassagra vonatkozé minden hallgatdlagos garanciat), bar

a jelen kizaro nyilatkozatban semmi sem zarja ki vagy korlatozza a
gondatlansagunkbol eredd halalért vagy személyi sérllésért, csalasért vagy
csalard félrevezetésért, vagy barmely mas, a térvény altal nem kizarhaté
vagy korlatozhaté felel6sséget.

Minden leszallitott termékre és miiszaki tanacsadasra az altalanos
értékesitési és szerzédési feltételeink vonatkoznak, amelynek egy
példanyat kérje el és gondosan tekintse at.

Ez a dokumentum idérél idére modosulhat és frissiilhet, és a kinyomtatas
utédn nem ellenérizhetd. A felhasznalo felel6ssége, hogy a legfrissebb
verziot haszndlja, amely a kdvetkezd cimen talalhaté meg:
www.sherwin-williams.com/protectiveEMEA.

Ha ezt az adatlapot leforditottak, akkor az angol nyelv{ valtozatot
hasznaltak forrasként. Barmilyen kérdés esetén kérjuk, olvassa el az angol
nyelvi féverziot, amely a kdvetkezé cimen érhet6 el:
www.sherwin-williams.com/protectiveEMEA.
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