Protective & Marine Coatings
TERMEK MUSZAKI ADATOK

SHERWIN
WILLIAMS.

Felllvizsgalva: 07/23, 1. kiadas

FIRETEX® PLATINUM

EPOXI INTUMESZCENS

TERMEKLEIRAS

Oldoszer- és halogénmentes, 100% szilardanyag-tartalmu, 2-komponens(, modositott epoxi alapu, intumeszcens tlizvédelmi bevonat belsé vagy kilséleg
kitett szerkezeti acélokhoz, ahol a legmagasabb tartéssagot és kombinalt korréziovédelmet (akar ISO 12944, C5 magas korroziovédelmi kategoria) és

tzvédelmet (akar R90) kell biztositani.

« Felhordas kdzvetlenill a szemcseszoérassal tisztitott acélfelliletekre

« Rendkivil ellenallé a mechanikai behatasokkal és sériilésekkel szemben
« Varhaté élettartam > 25 év

» Megfelel az X tipusu besorolasnak (pl. kiltéri kérilmények), nincs sziikség alapozéra és fedébevonatra

» Megfelel a DGNB fenntarthatésagi kbvetelményeinek (3. szint)

JAVASOLT FELHASZNALAS

A FIRETEX® Platinum a legmagasabb fenntarthatésagi kdvetelmények teljesitésére lett kifejlesztve, parositva a legmagasabb mechanikai és kémiai igény-

bevételekkel és akar 90 perces tizall6sagi idétartamokkal.

TERMEKADATLAP

Szarazanyagok 100 + 2% (1SO 3233-3)
térfogataranya:

Szarazanyagok 100 2%
tomegaranya:

lliékony szerves 0 g/l, amelyet a gyakorlatban a Német Festékipari
vegyiiletek (VOC): Szovetség védébevonatokrdl szol6 iranyelvének (VdL-
RL 04) megfelel6en hataroztak meg.
31 g/l a formulabdl kiszamitva, hogy megfeleljen az EK
oldészer-kibocsatasi iranyelvének.
24 g/kg a formulabdl kiszamitva, hogy megfeleljen
az EK oldoszer-kibocsatasi iranyelvének (Egyesiilt

Kiralysag).
Szinek: Vilagossziirke, kb. RAL 7035
Lobbanaspont: Bazis: >101 °C, Edz6: >101 °C

Tisztitészer/higito: Thinner E+B (tisztitashoz).
Hasznélat utan azonnal alaposan tisztitsa meg a
szerszamokat és berendezéseket.
Ne higitsa a FIRETEX® Platinum festéket.

Kiszerelés: Kétkomponensi anyag, amely kilon taroléedényekben
kaphatd, amelyeket a felhasznalas el6tt 6ssze kell
keverni:

Osszekeverve 16,8 kg-os (12,9 liter) és 3,7 kg-os (2,8
liter) egységek.

A térfogat a slirliség fliggvényében valtozik.

Keverési arany:  Toémegszazalék alapjan 100 rész bazis 12 rész

edz6hoz.
Térfogatszazalék alapjan 100 rész bazis 18,4 rész
edzéhoz.

Siirliség: 1,3 kg/l

Eltarthatésag: Az eredetileg lezart taroléedényekben és szaraz

kérnyezetben a gyartas datumatol szamitva 2 évig
tarolhato.

Ajanlott alkalmazasi moédszerek:
Airless szoras, ecset és henger

Tipikus vastagsag:
Ajanlott felhordasi arany rétegenként

Tipikus
Szaraz 1000 ym
Nedves 1000 ym
EIlméleti anyagsziikséglet* 1,300 kg/m?
1,000 I/m?
Elméleti fed6képesség* 0,77 m?/kg
1,00 m?/I

* Ez a szamadat nem veszi figyelembe a fellilet profiljat, az egyenetlen felhordast,
a tulszoérast vagy a taroléedényekben és a berendezésekben keletkezé veszte-
ségeket.

A FIRETEX® Platinum tlizallésaga az orszagos szabvanyoktol fligg. Lasd a
megfelel6 kilon anyagszikségleti tablazatot/diagramot.

Fazékido:
+20°C | +35 °C
30 perc | 15 perc

A fazékidé a hémérséklettdl és a térfogattdl flgg.
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ATLAGOS SZARADASI IDO

FELULET-ELOKESZITES

1000 uym szaraz filmrétegvastagsag esetén:

+20°C
Erinthet6re szaradas 8 6ra
Mozgathatéra szaradas 24 6ra

Minimalis és maximalis atfestési idéintervallumok (+20 °C-on)

Az alapozé Macropoxy® 2706 EG és a FIRETEX® Platinum kozott:
Min.: 8 6ra, és a 6. szaradasi fokozatot legalabb a kdvetkez6 id6 alatt kell
elérni

Max.: Igény szerint, a tarolasi kérilményektdl fliggéen

A FIRETEX® Platinum bevonatok kozott:

Min.: 6 6ra

Max.: Beltérben 7 nap és kiltéren 2 nap

A FIRETEX® Platinum és Acrolon® fedébevonatok / Macropoxy® 2707
kozott:

Min.: 24 6ra

Max.: Beltérben 7 nap és kiltéren 2 nap

Ezek a szamadatok csak tajékoztatd jellegliek. Olyan tényezéket is

figyelembe kell venni, mint a légmozgas, a filmvastagsag és a paratartalom.

Mas alapozokkal és fedébevonatokkal kapcsolatos informaciokért kérjik,
forduljon a Sherwin-Williams tgyfélszolgalatahoz.

ENGEDELYEK ES MINOSITESEK

Flggetlen tlizvizsgalat és jévahagyas a fébb eurdpai és orszagos

szabvanyok szerint, beleértve:

* EN 13381-8 (hiv.: ETA 20/1159)

* BS 476 részek 20-22 (hiv.: CF 821)

« Epoxi bevonat acél védelmére az EN 13501-2, az EAD 350402-00-1106
és a DoP szerint, CE-jeldléssel

Fenntarthatosag:

» Még bevonatrendszerként is megfelel az EUROFINS altal meghatarozott
Indoor Air Comfort Gold® hatarértékeknek

A kielégitd tapadas érdekében gy6z6djon meg arrél, hogy a bevonandd
felliletek tisztak, szarazak és mentesek minden fellleti szennyez6déstdl,
példaul olajtdl, zsirtdl, szennyez6déstdl és rozsdatdl.

Az acél hordozé feliileteket Sa 22 szabvanyu tisztasagig kell
szemcseszorni az ISO 8501-1 (ISO 12944-4) szerint.
Atlagos feliletprofil Rz = 50 um.

Az ISO 8501-1, St 3 szerinti kézi el6készités drotkefével vagy elektromos
szerszammal valo tisztitas.

A tlizihorganyzott hordozo feliileteket zsirtalanitassal, vagy kondenzacié
esetén az ISO 12944-4 szabvany szerinti nem-fémes széréanyaggal
torténd ,sOpré* szemcseszorassal (sweepelés) kell elékésziteni.

Egyéb feliiletek: A vizsgalatokat az adott fellleteken kell elvégezni.

KEVERES

Az A komponenst elektromos keverdvel nagyon alaposan keverje 6ssze
(lassan kezdje, majd novelje a fordulatszamot kb. 300 ford./percig).
Ovatosan adja hozza a B komponenst, és mindkettst nagyon alaposan
keverje 6ssze (ne hagyja ki a taroléedény oldalat és aljat se). Legalabb
3 percig keverje, amig homogén keveréket nem kap. A helytelen
keveredés elkerilése érdekében javasoljuk, hogy a kikevert anyagot
toltse at egy tiszta taroléedénybe, majd révid ideig keverje at Ujra a fent
leirtak szerint. Az anyagok keverése és mozgatasa soran mindig viseljen
védbészemuiveget, megfeleld keszty(it és mas védéruhazatot.

ALKALMAZASI KORULMENYEK

A hordozé fellilet h6mérsékletének +10 °C és +40 °C kozott, de legalabb
3 °C értékkel a harmatpont felett kell lennie

Az anyag hémérsékletének +15 °C felett kell lennie
Alevegd relativ paratartalmanak 80% alatt kell lennie.
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ALKALMAZASI ESZKOZOK

AJANLOTT RENDSZEREK

Az alabbi leiras csak tajékoztato jellegl. A kielégitd alkalmazasi jellemzék
eléréséhez sziikség lehet a nyomas és a fuvékaméret modositasara.
Hasznalat el6tt a széréberendezést mindig tisztitsa meg a felsorolt
tisztitdszerrel.

Airless széras

Egység: Hatékony airless berendezés (nyomasarany > 65: 1)
Fuvokaméret: 0,48 — 0,64 mm (0,019 — 0,025 hiivelyk)
Fuvokaszog: 20° — 40°

Uzemi nyomas: min. 200 bar (2900 psi)

Airless szoras, pl. egylabu festékszord aramlasfiitével, vagy
tébbkomponensii festékszoro.

Anyaghémérséklet: kb. +35 °C a fuvdka kimeneténél.

Hasznos tanacsok:

« Tavolitsa el a szlréhalot

« Alkalmazzon kézvetlen anyagbeadagolast (szivotémld nélkal)

« Alacsonyabb hémérsékleten javasoljuk a sz6r6témld szigetelését
* Max. 25 m hosszu sz6rétémid

A fent emlitett airless széras adatai csak tajékoztatd jellegiiek.

Az olyan tényezo6k, mint a folyadékcsé hossza és atméréje, a festék
hémérséklete és a termék alakja és mérete, mind hatassal vannak a
kivalasztott fuvokara és izemi nyomasra. Az Gizemi nyomasnak azonban a
lehet6 legalacsonyabbnak kell lennie, hogy a porlasztas kielégité legyen.
Mivel a korilmények termékrél-termékre valtoznak, a felhordé feleléssége
annak biztositasa, hogy az alkalmazott berendezés a legjobb eredmény
eléréséhez legyen beallitva.

Kétség esetén forduljon a Sherwin-Williams tgyfélszolgalatahoz.

Ecset és henger
Csak kis terliletekhez és javitasokhoz.

Javitas

« Tisztitsa meg a hibas vagy sérllt terlileteket, csiszolja vagy ,s0pré”
szemcseszorassal (sweepelés) mattitsa, majd portalanitsa az atfed6
terlleteket

» Szlikség esetén maszkolja, majd azonnal hordja fel a FIRETEX®
Platinumot

Jovahagyott altalanos alapozoétipusok:

Szemcseszort acélon:

a) Alapozé bevonat nélkul

b) 2-komponensti epoxi, pl. Macropoxy® 2706 EG

c) cinkben gazdag epoxi, pl. Zinc Clad® R Plus

d) Vizben feloldott, cinkben gazdag epoxi

e) cink-szilikat, pl. Zinc Clad® ZS (+ athidalo bevonat Macropoxy® 2706 EG)
f) Olajalkid kis felliletekre, pl. Unitherm® 1705

Kézzel el6készitett acélon: Macropoxy® Primer HE N
Horganyzott acélon: Macropoxy® 2706 EG

FIRETEX® Platinum intumeszcens bevonat fedébevonat nélkiil:

a) Beltéri expozicio

b) Kultéri expozicid, ahol a szokasos epoxi viselkedés vagy az eredeti szin
vizualis megvaltozasa nem jelent problémat.

FIRETEX® Platinum intumeszcens bevonat fed6bevonattal:
Ha dekorativ, szintarto felliletre van sziikség, akkor Acrolon® fedébevonat
(2-komponensi AY PUR) hasznalatat javasoljuk

C5 magas bevonatrendszer (ISO 12944-5 szerint)
Alapozé: pl. Macropoxy® 2706 EG

Intumeszcens bevonat: FIRETEX® Platinum
Fed&bevonat: pl. Acrolon® 2330

Fert6tlenithetd (élelmiszer)

Alapozo: pl. Macropoxy® 2706 EG
Intumeszcens bevonat: FIRETEX® Platinum
Fed6bevonat: Macropoxy® 2707
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TOVABBI MEGJEGYZESEK

EGESZSEG ES BIZTONSAG

A szaradasi és kikeményedési id6k, valamint a fazékidé-adatok csak
tajékoztato jellegliek.

Epoxi bevonatok — Trépusi hasznalat

Az epoxi bevonatok hémérséklete a keveréskor nem haladhatja meg a
35 °C-ot. Ezeknek a termékeknek a fazékiddn tuli hasznalata rosszabb
tapadasi tulajdonsagokat eredményezhet, még akkor is, ha az anyagok
alkalmasnak tlinnek az alkalmazasra. A bekevert termék higitasa nem
enyhiti ezt a problémat. Ha a levegd és a hordozé fellilet h6mérséklete
meghaladja a 40 °C-ot, és az epoxi bevonatokat ilyen kortilmények kozott
alkalmazzak, a bevonaton belll olyan festékfilmréteg-hibak Iéphetnek fel,
mint a mattulas, a buborékosodas és a lyukacsosodas.

Vegyi ellenallésag:
H,SO, (10%) 168 éra / NaOH (10%) 168 6ra / Asvanyi szesz 168 6ra

Kopasallésag (ISO 5470-1):
~65 mg/1000 R (terhelés: 1000 g; tarcsa: CS 10)

Nyomészilardsag (ISO 604): ~45 MPa
Szakitoszilardsag (ISO 527-2): ~10 MPa

Szakitétapadasi szilardsag (EN ISO 4624):
Szemcseszort acél: ~10 N/mm?
Alapozott acél: A felhasznalt alapozétél/rendszertdl fliggéen

Hideg kérilmények kdzott megkonnyiti a keverést és a felhordast, ha az

anyagot a felhasznalas elétt legalabb 24 6raval meleg kdrnyezetben tarolja.

20 °C-os hémérséklet ajanlott.

Eléfordulhat a kiildnb6zd keverékek kozotti enyhe szineltérés. Javasoljuk,
hogy a fellilet kdzepén kerllje a kildnbozd keverékek dsszekotését.

Az alabbiakban megadott értékek a termék maximalisan megengedhetd
mért atlagos szaraz filmvastagsagai.

A fizikai értékekre megadott szamértékek keverékenként kis mértékben
eltérhetnek.

A termék biztonsagos tarolasara, mozgatasara és alkalmazasara vonatkozo
informaciokért olvassa el a termék egészségvédelmi és biztonsagi
adatlapjat.

JOGI TUDNIVALOK

A termékeinkkel kapcsolatos valamennyi éllitas (akar ebben az
adatlapban, akar mashol) legjobb tudasunk szerint helyes és pontos, nincs
befolyasunk a hordozé felulet minéségére vagy allapotara, az alkalmazasi
korilményekre vagy a termékiink hasznalatat és alkalmazasat befolyasold
szamos egyéb tényezére.

Kizarélag On dénthet arrél, hogy a termék megfelel a tényleges alkalmazasi
feltételeknek vagy a tervezett felhasznalasnak. Jelen dokumentum
tartalma, valamint az e dokumentum targyaval kapcsolatban mar tett,

illetve tenni kivant szébeli vagy irasbeli nyilatkozatok, ideértve a megfelelé
termékekre vonatkoz6 javaslatokat és a javasolt alkalmazasi médszereket,
miiszaki adatokat és egyéb termékinformaciokat, kizarolag ellenérzott

vagy meghatarozott kortilmények kdzoétt kapott vizsgalati eredményeket
vagy tapasztalatokat képviselnek, és ezért csak altalanos tajékoztatasul
szolgalnak.

Kivéve, ha errél kifejezett irasbeli megallapodas sziletik, nem vallalunk
felelésséget Onnel szemben semmilyen veszteségért vagy karért, akar
szerz6désbdl, jogellenes karokozasbol (ideértve a gondatlansagot

is), torvényes kotelezettség megszegésebdl, félrevezetésbdl, téves
allitasbél szarmazik, vagy mas modon, a jelen dokumentum vagy az ilyen
nyilatkozatok alapjan vagy azokkal kapcsolatban keletkezik.

Kizarunk minden kifejezett vagy hallgatélagos kijelentést, jotallast

vagy garanciat (ideértve az eladhatésagra vagy a meghatarozott célra

val6 alkalmassagra vonatkozé minden hallgatélagos garanciat), bar

a jelen kizaro nyilatkozatban semmi sem zarja ki vagy korlatozza a
gondatlansagunkbdl eredd halalért vagy személyi sérllésért, csalasért vagy
csalard félrevezetésért, vagy barmely mas, a térvény altal nem kizarhato
vagy korlatozhaté felel6sséget.

Minden leszallitott termékre és miiszaki tanacsadasra az altalanos
értékesitési és szerzédési feltételeink vonatkoznak, amelynek egy
példanyat kérje el és gondosan tekintse at.

Ez a dokumentum idérél idére modosulhat és frissilhet, és a kinyomtatas
utan nem ellenérizhetd. A felhasznal6 felel6ssége, hogy a legfrissebb
verziot haszndlja, amely a kévetkezd cimen talalhaté meg:
www.sherwin-williams.com/protective EMEA.

Ha ezt az adatlapot leforditottak, akkor az angol nyelvii valtozatot
hasznaltak forrasként. Barmilyen kérdés esetén kérjik, olvassa el az angol
nyelv{ féverziot, amely a kdvetkez6 cimen érhet6 el:
www.sherwin-williams.com/protectiveEMEA.
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